
(项目名称)
起重机订货技术要求

A、 项目信息

(设备地理位置)与(项目基本情况描述)有关项目基本信息如下：

	项目名称：
	                               

	规   模：
	                               

	投资方：
	                               

	合作方：
	                               

	建设地点：
	                               


B、 设备名称及数量
	序号
	名称
	数量

	1
	
	


C、 主要技术要求
· 总体说明 
· 名称：                                          
· 型号：                                                 
· 起重机安装地点：                                    
· 作用：                                    
· 技术参数

· 起重量：主钩：                                    
          副钩：                                    
跨度：                                         大车行走长度：                                    起升高度：主钩                                                副钩                                            

工作级别：                                      

用途：                                           
· 起升速度主钩        m/min；副钩        m/min

· 运行速度大车        m/min；小车        m/min      

· 操作室:                                     
· 室内温度：                                    
        配用电动机： 起升主电机                            
                    起升副电机                            
                    小车运行电机                         
                    大车运行电机                         
· 小车重：        吨;总重：         吨

· 最大轮压：      KN
· 荐用钢轨：      kg/m
· 电源：                                 
· 车轮材料       ；齿轮材料     ；轴的材料      。
· 技术要求

· 起重机结构应为刚性，移动应平滑并且无冲击。

· 驱动装置应设计有足够裕量以提供最佳性能和效率。安全装置应能防止由于机械过负荷和电气故障而产生对电动机的损坏，以及由于过应力和其它有害条件而对齿轮传动轴等的损坏。

· 要求操作室封闭，端面开门。

· 铸件和锻件应具有经试验合格的质量，并且应符合其相应材料规范，同时应无裂缝和不良缺陷。

· 所有焊接加工应由合格并经认证的焊工进行，尽可能在工厂组装。

· 设计应易于所有部件的维护，尤其是端轨道上的轮轴承。

· 焊接工艺和焊缝质量的检验须严格遵照标准和规范，以保证产品的质量。
· 主受力区对接焊缝要进行超声波探伤，并提供探伤报告。焊接、焊缝坡口符合GB985、GB986标准的规定，焊接外部检查没有目测可见的明显缺陷，主梁受拉区的翼缘板、腹板的对接焊缝超声波探伤不低于JB1152中规定的Ⅰ级。所有铸件应退火处理，需机加工的焊接件要消除内应力处理，重要轴类零件（如车轮轴）进行正火处理，车轮应淬火处理，表面硬度HB300—380，淬硬层深度15～20mm，处理报告应归档。制造尺寸和形位公差符合国标GB1800—1804-80之标准。

· 桥吊大梁整体焊接。安装后的吊车大梁，在跨中S/10范围内上拱度为（0.9-1.4）S/1000（S为起重机跨度），提供上拱度实测记录。

· 起重机各机构使用安全可靠，工作平稳，旋转机构转动灵活，工作时的震动和噪音符合规范要求，所有部件应有足够的强度、刚度和使用寿命，零部件考虑可拆性、通用性、互换性便于维护、保养和维修。

· 减速器采用起重机专用卧式减速器，必须为国内名优产品，符合ZBJ19010和ZB19011规定标准，并提供合格证书。

· 制动轮无裂纹、无缺陷。

· 制动器采用液压推杆常闭式，当机构不工作时制动器闭合，机构工作时由松闸装置将制动器打开。

· 卷筒采用铸造卷筒，卷筒两端应设有3圈固定圈。

· 钢丝绳必须为起重机专用的6×37+1W型，具有高强度、长寿命特点。

· 齿轮轴承应有良好可靠的润滑条件，轴承采用钙基润滑脂，减速机选用50#机械油，大车运行减速机放油管应伸出走台，便于换油。

· 闭式司机室操纵，有开阔的良好视野。司机室内除容纳电气设备、座椅和辅助设施外，必须留有足够的操作和维修空间。

· 起重机电源为380V、50HZ三相四线制供电，低压配电系统设失压、短路、过流零位保护装置，每个机构设置独立电动机，每个电动机应有自已的独立回路，控制设备和保护装置。

· 电动机必须为起重机专用电机和国内名牌产品，额定电压380V，频率50HZ，绝缘等级F级，防护等级IP44。主要机电设备须提供合格证。

· 电气设备包括电动机及其控制设备，起动性能应与机械部分相匹配。

· 电气设备包括必要的电动机操作器、制动闸、控制器等以及必要的电磁开关、保护电器、限位开关、照明，以及便于检修拖动的设施等。起重机设置必要的照明系统。司机室设照明配电箱，桥架上设照明灯，配220V检修插座2个。

· 电动机应能适应频繁起动、反转及堵转的起重机工作制要求。

· 电动桥式起重机大车导电形式采用安全滑触线，小车导电采用拖缆。

· 乙方需考虑起吊发电机定子时，行车加固措施。

· 接地：起重机电源为三相四线制，保护接零系统，其中零线和起重机应有良好的电气连接。起重机上所有电气设备的不带电金属外壳、线管、线槽等与起重机应有良好的电气连接。

· 为确保起重机的安全运行，在司机室和桥架之间、厂刻和起重机之间应设置宽度不小于500mm的通道，通道两端设栏杆扶手，栏杆高度1050mm，间距350mm处设两道水平横杆，底部设高度70mm的围护板，桥架下设照明灯。

· 卷筒轴的轴头设旋转限位开关，保证起升安全使用。大、小车运行机构设置行程开关和缓冲器、扫轨板。

· 司机室门和栏杆门均应设置电气联锁保护装置。

· 起重机运行机构外露的旋转部位应设置防护罩。

· 起重机各电路的对地绝缘电阻不小于0.8MΩ。

· 起重机整机噪音符合标准要求。
D、 交货期及交付地点

交货地点：                             
交货期：                              
E、 合同谈判所需技术资料

· 设计阶段供方提供资料

· 设备总装图及主要部件图

· 技术性能说明书

· 设备荷载及设备耗电情况

· 安装使用说明书

· 供货时随设备提供的资料

· 产品总装图和装配图

· 技术性能说明书

· 安装使用说明书

· 产质量保证书和合格证书
上述资料在技术规范书签订后5天内提供8份（包括电子版），正式资料20日内提供。

F、 工作范围、供货范围

1） 工作范围

乙方负责上述设备的设计制造、成套供应、将货物交付到指定现场， 提供技术服务与支持，提供售后服务。
乙方负责慢速桥式起重机的安装、调试及报验。
2） 供货清单
乙方在文件中必须按上述要求将备品备件详细列表，指出是常用还是专用备件，并列出其型号、规格、名称、数量等技术要求和生产、供货厂家，备品备件要求必须是经过出厂检验和试验合格的产品。

界定：乙方负责桥式起重机的相关服务，甲方只需接通电源即可正常运行。

G、 设计联络
甲          方 ：                              
全权代表（签字）：                              
日           期：                              
乙          方 ：                             
全权代表（签字）：                              
日           期：                              
Page 6 of 6

