起重设备技术协议书

电动葫芦
需方： 
供方： 
××××年××月
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1 总则
                 （以下简称“需方”）与               （以下简称“供方”）就电动葫芦的设计、制造及检验试验、包装、运输和资料交付等方面进行了充分讨论及协商，达成如下技术协议。
1.1本技术协议书只适用于需方所使用的电动葫芦。

1.2本技术协议书所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应保证提供符合技术协议书和现行工业标准的优质产品。

1.3如果需方没有以书面方式对本技术协议书的条文提出异议，那么需方将认为供方提出的产品完全符合本技术协议书的要求。
1.4在签订合同之后，到供方开始制造之日的这段时间内，需方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，供方应遵守这个要求，具体款项内容由供、需双方共同商定。
1.5 本技术协议书所使用的标准，如遇到与供方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本技术协议书与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，供方应及时书面通知需方进行解决。

1.6技术协议书为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。

2  技术要求

2.1 起重机的设计制造必须符合国家、部颁布标准和规范：
GB/T 700-2006            碳素结构钢

GB/T 3811-2008           起重机设计规范   

GB 6067.1-2010           起重机安全规程 第1部分：总则  

GB/T 5905-2011           起重机实验规范和程序

GB/T 5972-2006           起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范

GB/T 50257-1998          起重设备安装工程及验收规范
GB/T 6974.1-2008         起重机 术语 第1部分：通用术语
GB/T 8923-1988           涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB/T 9286-1998           色漆和清漆的划格实验

GB/T 10051.1～5-1988     起重吊钩

JB/T 9008.1-2004
      钢丝绳电动葫芦 第1部分：型式与基本参数、技术条件

JB/T 9008.2-2004
      钢丝绳电动葫芦 第2部分：试验方法
2.2机械方面
（1）起升机构主要由电动机、减速器、卷筒、吊钩组，滑轮组等部件构成。

（2）电动机为ZD1型锥形转子制动电动机。带有自动刹车装置。

（3）起重机起升采用葫芦专用中硬齿面减速机。

（4）卷筒采用无缝钢管卷筒，卷筒两端设有大于两圈的安全圈和三圈固定圈，压板和螺栓牢固可靠。

（5）钢丝绳为起重机专用的6×37型钢丝绳，其结构密实，强度高，寿命长，满足起重机正常需要。

（6）吊钩组为专业厂家配套，吊钩为锻造单钩。

（7）滑轮组为铸造滑轮，材质为HT200。

2.3电气部分

2.3.1总述：

起重机供电电源为三组交流380V±10％、50HZ。

2.3.2配电保护

a、起重机配电主回路由总电源自动空气开关、总接触器等保护元器件组成。

b、短路保护：总电源回路设置的空气断路器，作为起重机的短路保护控制回路设备小容量空气断路起作为短路保护。

c、过载保护：起重机各机构的电动机构设有单独的过流保护装置或集成在装置内的保护单元，作为各机构的过载保护，配电保护屏（即总受电屏）中设有总电源空气断路器，作为起重机的过载保护。

d、失压保护：屏内均设有失压后恢复保护装置，供电电源中断时，能够自动断开回路电源。

e、起升限位保护：起升机构均断火限位开关，可保证吊钩上升（或下降）到极限位置时，能够自动切断起升电源。

g、紧急断电保护：起重机的回路中设有紧急开关，当遇到事故状态时，可随时切断控制回路电源，进而使主回路断电，确保起重机的安全运行。紧急开关安装在手柄上。
3 检查、监造及验收

3.1供方对起吊设施各部件设备的检查、验收均按GB6067-85标准执行。

3.2整台设备的保质期为安装投入使用后一年，在保质期内，各润滑部位及工作部件不漏油，设备运转正常。
3.3供方免费派技术人员到现场指导安装、调试。

3.4试验内容

3.4.1 空载试验

各种安全装置工作可靠有效; 各机构运转正常、制动可靠；操纵系统、电气控制系统工作正常、运行机构沿轨道全长行走无啃轨现象。

3.4.2静载试验

逐渐加载至1.25倍额定载荷,离地100-200mm高处，悬空不少于10分钟，卸载后检查是否有永久变形，重复三次不得再有永久变形。

3.4.3动载试验

起吊1.1倍的额定载荷，按照工作循环和电动机的接电持续率进行起升、制动、运行的单独联动试验。试验后起重机的结构和机构不应损坏，联接无松动。
4 技术参数
4.1         m
	型号
	 

	额定起重量(t)
	 

	工作制
	 

	起升高度(m)
	 

	葫芦起升速度(m/min)
	 

	葫芦起升电机及功率
	

	葫芦运行速度(m/min)
	

	葫芦运行电机及功率
	


5  设备标志

5.1铭牌应安放在运行人员容易看到的地方。
5.2铭牌上应刻有耐磨损的下列内容，但不限于此。

a. 制造厂名称；

b. 设备型号；

c. 设备位号；

d.设备名称；

e.主要技术参数；

f.出厂检验编码；

g出厂日期编码。

6  包装和运输
6.1
按有关的国家或相应的行业标准进行包装运输。
6.2设备应适合运输和安全要求，装件均应用包装箱包装，并应标上相应的符号后方可发运，以免运输过程中变形和损坏。由于包装不当造成的损坏，责任在供方。

6.3设备应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。
7  设计联络

甲          方 ：                              
全权代表（签字）：                              
日           期：                              
乙          方 ：                             
全权代表（签字）：                              
日           期：                              
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